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Abstract of DEI 981 2459 

A press (1) assembly compresses particulate residues (90) into pellets, arising esp. as part of a 
manufacturing process. The particles are introduced into a bush (203) in which they are subjected to 
pressure exerted by a piston (201) which is moved by a hydraulic cylinder (200). The bush (203) in 
which compression takes place moves horizontally under the effect of a co-axial hydraulic cylinder 
(205), thereby opening and closing the compression chamber. 
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(g) PreBanlage zur Verdichtung von Fertigungsabfallstoffen 

(§) Bei einer Prof^anlage (1) zur Verdichtung insbesondere 
von 61- Oder emulsionshaltigem Schleifschlamm zu Pel- 
lets wird zur Verdichtung des Schleifschlamrhsein Kolben 
(201) in einem als PreRraum dienenden, hulsenartigen 
Teil (203) mittels eines Hydraulikzylinders (200) horizontal 
bewegt. Urn auf konstruktiv einfache Weise ein Offnen 
und SchliefSen des PrefSraums beispielsweise zur Entfer- 
nung des Pellets zu ermoglichen, ist das hulsenartige Teil 
(203) mittels eines Hydraulikzylinders (205) horizontal be- 
wegbar. 
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Die Hrfindung beziehl. sich auf cine PrcBanlage zur Vcr- 
dichlung von Fcrligungsabfallsloffcn, insbcsondere von ol- 
Oder cruulsionshaKigein Schleifschlanun, wobei /.ur Vcr- 5 
dichlung dcr PerligungsabfallslofTc cin Kolben in eineni als 
IVeBrauin dicncndcn, hiilsenarligen Teil inillcis cinesgoeig- 
nelen Anlricbs hori/ontal bewegl wird. 

PrcBanlagcn zur Hnlwasserung oder BnioJung von Resl> 
Oder AbrallslolTcn allgcinein sind aus den Schriflen lO 
Dli 196 {)4 662 CI, EP 0 468 853 Al, Dli 31 13 515 Al 
]>H 4 1 1 7 060 A 1 und BP 0 340 377 A 1 bckannt. 

Eine PreBanlage der cingangs genannten Art. ist aus der 
DE41 18 589 A 1 bekannt. Dorl: wird anfallender Schlcil- 
staub iiiitlcls cines Hydraulikzylinders zu Stucken gepreiSt 15 
Die vcrdichleten Schleifslaubsluckc konnen von Stahlwcr- 
ken eingeschmolzjen werdcn, was zur Veniicidung von Uni- 
wcllbciaslung und Dcponickoslcn bci tragi. 

In der DE 43 19 361 A 1 isl eine Vorrichtung zur Verdich- 
lung von bei der Metallbearbeitung anfallenden Magnesi- 20 
uinspanen vorgestellt, bei der unter Aufbringung eines ho- 
hen Drucks das Material entfeuchtct und zu Pellets gcformt 
wird. 

Bei den obcn genannten Schriftcn wird zuni OfiTncn und 
SchlieBen dcs PreBraunis jewcils ein vertikal in das hulsen- 25 
artige Teil cintauchender Schieber verwendet. Dicse Ix>sung 
ist konslrukti V aufwendig und weist int Betrieb crhdhte An- 
falligkeit auf. 

Es istdaher die Aufgabe der Erfindung, eine gattungsge- 
maBe PreBanlage bereitzustellen, bei der auf die Verwen- 30 
dung eines derartigen Schiebers verzichtet werdcn kann. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Hauptan- 
spruchs gelost ErfinduiigsgeriiaB ist vorgesehen, daB das 
hulsenartige Teil zuni OlTnen und SchlieBen des PreBraums 
horizontal bewegbar ist. Auf diese Weise kann auf den er- 35 
wahnten Schieber verzichtet und eine leichte Offnung bzw. 
SchlieBung des PreBraums errcicht werdcn. 
^ Eine bevorzugte Weiterbildung des Erfindungsgedankens 
sieht vor, daB das hulsenartige Teil iiber einen geeigneten 
Antrieb bewegt wird, wobei der Antrieb, das hulsenartige 40 
Teil und der Kolben konzentrisch zu einer genieinsamen 
Achse ausgerichtet sind, Auf diese Weise konnen auf das 
hulsenartige Teil wirkende Kippkrafte weitestgehend vcr- 
mieden werden, was zu einer Erhohung der Betriebssicher- 
heit der Anlage fuhrt. 45 

ZweckmaBigerweise ist vorgesehen, daB dcr Kolben in 
seinem Durchmesser kleiner ist als der Innendurchniesser 
des hULscnarligen Teils, so daB sich ein Ringspalt ergibi. Da- 
bei kann die Wandung des hiilsenartigen Teils vorteilhafter> 
weise tnit Offnungen versehen sein. Auf diese Weise kann 50 
abgepreBte Fltissigkeit besonders leicht aus deni PreBrdum 
entweichen und an anderer Stelle gesamriielt werden. 

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 
dung wird beiin SchlieBen des PreBraums das hulsenartige 
Teil iiber einen zylindrischen Korper geschoben, dessen Au- 55 
Bendurchmesser nur geringfUgig kleiner ist als der Innen- 
durchniesser des hulsenartigcn Teils. Dadurch wird das hul- 
senartige Teil zusatzlich gefuhrt. Ferner kann sinnvoUer- 
weise unlerhalb des zylindrischen Korpers ein zu eincm 
Container fuhrendes, schachtartiges Bauteil mil einer nach 60 
oben weisenden Offnung angeordnel sein. Dies emioglicht 
nach Zuruckfahren des hulsenartigcn Teils eine einfachc 
Entfemung des zu einem Pellet gepreBten Malerials, allein 
bedingt durch dessen Schwerkraft. 

Wenn dcr Kolben wahrcnd eines Arbcitstaktes zwcckma- 65 
Bigerweise unterschiedliche Kolbengeschwindigkeiten aus- 
fuhrt, kann die Arbeitsweise der PreBanlage zeiUich und 
verfahrenstcchnisch oplimiert werdcn. So crgeben sich 



schncllc ArbciLstakte und gute AuspreBgradc, wenn ausge- 
hend von dcr Kolbcngeschwindigkcit ini Vorlauf, die Kol- 
bengeschwindigkcit beini Pressen um ein Vicil^ches niedri- 
ger und bcini Uiicklauf holier als diese liegl. 

Es is! voneilhafterweise vorzusehen, daB die Anlxiebe 
derart gcwahll sind, daB zuinindest beini Offnen des PreB- 
raums das hulsenartige Teil schneller als der Kolben bewegt 
wird. Sonii( kann das hulsenartige ieil den Abwurf des Pei- 
leis nichl bchindcrn. 

Wenn die Anuncbc Hydraulikzylindcr sind, wclchc von 
einer geeigneten ITydraulikanlagc versorgt werdcn, isl eine 
hohe Zuvcrlassigkeil der Antriebe gegebcn und es lassen 
sich hohe PreBkrafle erziclen. 

Zur Sichcrslellung einer einwandfreien Befullung des 
hulsenanigen leils, erfoJgt diese sinnvoUerweise niittels ei- 
nes mil dicsem verbundenen Trichters. 

Als Beschickung der PreBanlage hat sich eine als Doppel- 
schncckc ausgcbildcte Fordcreinrichtung bewahrt. Wenn 
dabei die Doppelschnecke in hochst zweckmaSiger Weise 
gezahnt isl, wird der zuineist als Teppich anfallende Schleif- 
schlanmi besonders zuveriassig zerkleinert und zuni Trich- 
ter befordcrt. 

Die Anstcuerung der PreBanlage kann unter Erzielung ei- 
ner hochstmoglichcn Flexibilital vorzugsweise uber eine 
speicherprogrammierbare Slcucrung (SPS) erfolgen. Des 
weiteren sind zur Erzielung eines storungsfreien Betriebs 
voneilhafterweise MeBeinrichtungen zur Uberwachung des 
Trichters und dcr Fordcreinrichtung vorzusehen. Aus die- 
sem Grund soUte vorteilhafterweise auch eine MeBeinrich- 
tung zur IJberwachung cines erfolgten Abwurfs der Pellets 
vorhanden sein. 

Die Erfindung soli nun anhand eines bevorzugten Aus- 
fuhrungsbeispiels und der beiliegenden Fig. naher erlautert 
werden. Dabei zeigen 

Fig, 1 cine Prinzipskizze einer errmdungsgemaBcn An- 
lage im Langsschnitt vor Befullung mit Schleifschlamm, 
wobei das huIscnarUge Teil und der Kolben zuruckgefahren 
sind. 

Fig. 2 einen Teil der Prinzipskizze gemaB Fig. 1 nach Be- 
fullung mit Schleifschlamm. 

Fig. 3 eine Darstellung geuiaB Fig. 2, jedoch beim PreB- 
vorgang , wobei das hulsenartige Teil und der Kolben nach 
vome gefahren sind. 

Fig, 4 eine Darstellung gemaB Fig. 2, jedoch beini EnOee- 
rungsvoi^gang, wobei das hulsenartige teil und der Kolben 
zwecks Abwurfes des gepreBten Schleifschlamms (Pellet) 
etwas nach bin ten zuruckgefahren sind. 

Fig. 5 eine gesonderte Prinzipdarstellung der Anordnung 
zum Verschieben des hulsenartigcn Teils, gemaB Blickrich- 
tung V in Fig. 3, teilweise im Schnitt, wobei die anderen 
Anlagenteile (bspw. die Forderschnecke) nicht dargesiellt 
sind. 

Zunachst wird auf Fig. 1 Bezug genommen. Diese zeigt 
ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgema- 
Ben PreBanlage 1. Die PrcBanlage 1 weist ein Gehause 10 
mit einer ROckwand 100, einer Vorderwand 101, einem Bo- 
den 102 und zwei Seitenwanden 103 auf. Das Gehause 10 ist 
bevorzugt kastenformig ausgefiihrt und nach oben geoffnet, 
wobei der CJehauseboden 102 niittels geeigneter Stutzen 11 
vom FuBboden beanstandet ist. 

Die PreBanlage 1 besteht ferner aus vier aufeinander ab- 
gesUmmten Baugruppen, und zvt'ar einer PreBeinheit 20, ei- 
ner Fordcreinrichtung 30, einer Hydraulikanlage 40 sowie 
einer Steuerung 50. Die PreBeinheit 20 verfUgt Uber einen 
PrcBzylindcr 200, der einen PrcBkolbcn 201 gogcn einen 
PreBkopf 202 axial und horizontal verschiebt (vgl, Doppel- 
pfeil). Des weiteren beinhaltet die PreBeinheit 20 eine hohl- 
zylindrische, eine obenliegende Offnung aufv^eisende PreB- 
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hulsc203, wclchc mil einctu Bcfullirichlcr 204 in nichl nU- 
her dargcslclltcr Wcisc vcrbutKlcn isi. Die PrcBhiilsc 203 
kann ebcnso wic dcr PrcBkoIbcn 201 hiuxial und hori/ontal 
vcrschobcn wcrdcn (vgl. Doppclpfcil). Dnfur isl. cin Ver- 
schicbczylindcr 205 vorgcschcn, dcr die I'rcRhuIsc 203 ubcr 
Slangcn 206 in nc>ch nahcr /,u bcschrci bender Weise bewe- 
gcn kann (vgl. Fij;. 5). Dcr Verschiebc/ylinder 205 kann 
bcispiclswcisc in eincni mil. der Kuckwand 101 vcrbunde- 
ncn Gchausc 104 unicrgebrachi scin. PrcB/ylindcr 200, 
l^cBkolbcn 201, PrcBhuIsc 203, Prc^kopf 202 sowic Vcr- 
scbicbcy,ylindcr 205 licgcn in clwa /.ontrisch auf cincr gc- 
mcinsamun horizon! a len Achsc A. 

Zur Beschickung der PreBanlagc 1 mil Schleifschlainni 
isl die Fordereinrichtung 30 in 1 wm einer Doppclschnecke 
vorgcsehcn. Die Pordereinrichlung 30 weisl zwei achsparai- 
lel ausgerichlete Schnecken 300 auf, wclche in eincm Trog 
301 in nichi niiher dargeslclller Wcise gclagcrl. sind. Die 
Schncckcri sind mil. cincni umfangscilig vcrzahnlcni 
Schncckengcwindc verschcn, wobei sich die CJewinde in ih- 
rem Arbeilsbcreich leichl uberschneiden. Dcs weilercn isl 
das Schncckengewinde progrcssiv ausgefiihrl. Die vorslc- 
hcndgenannlen, nicht naher dargeslelhen \4erkmale vcrbes- 
sem die sichcre Forderung von eineni dern Irog 301 zuge- 
fuhrtem Schleifschlamm dcullieh. Denn die Fordereinrich- 
lung 30 beforderl den voni Vakuuiiifilier einer vorgesehalle- 
ten Fertigungs- bzw. Schleifanlagc (nicht dargestelh) kom- 
menden Schleifschlanuii hin zum Bcfullirichlcr 204. Dabei 
wird insbesondcre durch die Ver/ahnung der als Teppich an- 
falicndc Schleifschlamm zcrklcinerl. und so vorbercileU daB 
ein Haflcn an den Wandcn dcs 'IVogs 301 vcniiicdcn und dcr 
Befulltxichter 204 optimal bcfulll werden kann. Femcr isl 
ersichtiich, daB die Schnecken 300 sich nicht uber die ge- 
samte Laiige des Troges 301 erslrecken, sondern in et wa nur 
bis zum Beginn einer unlcrscilig angeordnelen Auswurfoff- 
nung 302 rcichen. Somil verblcibt vor den Schnecken 300 
ausreichend Freiraum, so daB ein unerwunschler Material- 
stau und eine eiwaige Funklionssiorung verhindcri. werden. 
Das zerkleinerle Material (Schleifschlamm) kann so unge- 
hindert in den Bcfulltrichter 204 hinabfallen. 

Zur Versorgung des PreBzyiinders 200 sowie des Ver- 
schiebezylindcrs 205 ist die lediglich angcdeutete HydrauU- 
kanlage 40 voigesehen, welchc alle erforderlichen Bauteile, 
wie z. B. Olbehaller, Axialkolbenpumpe, Dnickschalter, 
Magnetvenlile, Druckbegrenzungs- und Drosselvenlile so- 
wie Filter enthalt. Einc Verbindung der erwahnlen Bauleile 
erfolgt uber angedculete Hydraulikleilungen 400. 

Zur Sicherstellung eines storungsarmen und aulomati- 
schen Belriebs umfaBt die Sieuerung 50 eine SPS-Steue- 
rung, welche entsprechende Baugruppen und SicherheiUs- 
einrichtungen ansteucrt. 

Im folgenden werden nun die wesenllichen Arbeils- 
schrilte der PreBanlage 1 anhand der Fig. 2-4 erlSutert: 
So zeigl die Fig, 2 den Betriebszusland "Befullen", bei dem 
der PreBkolben 201 nach hinlen in Richtung PreBzylinder 
200 zuruckgel^hren ist. Auch die PreBhiilse 203 ist mitsami 
Befulltrichier 204 etwas zuruckgefahren, allerdings nur so- 
weil, daB sich die Auswurfoffnung 302 der Fordereinrich- 
tung 30 mit ausreichend Abstand zum Rand des Befulltrich- 
lers 204 befindet und somit kein Schleifschlamm 90 neben 
den Befullirichter 204 fallen kann. Der PreBkolben 201 gibt 
ferner die erwahnte obere Off nung der PreBhulse 203 frei, so 
daB im Befijllirichter 204 befindlicher Schleifschlamm 90 
ungchindcn in den Innenraum der PreBhulse 203 gelangen 
kann. Einc gesuicheli angedeutete MeBeinrichtung 303, bei- 
spiclswcisc in Form cincr Sonde, kann zur Sicherung gcgcn 
eine Oberfullung des Befulltrichters 204 vorgesehen sein. 
GleichennaBen kann einc MeBeinrichtung 304 zur Oberwa- 
chung dcs F5rdergrades der FordereinrichUing 30 vorgcse- 



hcn scin. Wie ferner ersichtiich isi in den Boden 102, und 
zwar \n\ Bereichdcr Vorderwand 101 ein schachtartiger (im 
Querschnilt in elwa rechleckiger) Abwurf 70 eingebrachi, 
der durch den Boden 102 hindurch r;jgl. und mil eincin we- 
5 senlJichen Tcil seiner Lange nach oben, in Richtung der 
PreBhulse 203 ragl. Dabei nuchlel, die vordere OiTnung der 
PrcBhuIsc 203 iin wesenllichen mit dcr zum PreBzylinder 
200 weisenden Bcgrcnzungskantc des Abwurfs 70 und der 
untcre Wandungsbcrcich dcr IVeBhtilsc 203 befindet sich in 
10 seiner ITohe knapp obcrhalb des ITohenniveaus der obcren 
Offnung vom Abwurfs 70. Des weilercn ist ersichtiich, daB 
der PrcBkopf 202 eine (Irundplalte 2020 und einen darauf 
befmdlichen Korper 2021 aufweisl. Die (irundplalle 2020 
ist mil der Vorderwand 101 in nicht niiher dargeslclller 
15 Weise verbunden und kann vorzugs weise im GrundriB 
krcisformig ausgefuhrtsein. Dcr Korper 2021 ist zylindrisch 
ausgcfuhn und vorzugsweise mit dcr Grundplalie 2020 ein- 
stuckig verbunden, um die TIcrslcllung dcs PrcBkopfcs 202 
zu vcreinfachcn und dessen Slabilitat zu crhohcn. Der Au- 
20 Bendurchmesser des Korpers 2021 isl dabei nur geringfiigig 
kleiner gehallen als der Innendurchmesser der PreBhulse 
203. Dadurch wird bei zusalzlicher Fuhrung der PreBhulse 
203 eincrseits eine leichte Verschiebbarkeit der PreBhulse 
203 auf dem Korper 2021 gewahrleistet, andrersciLs aber 
25 auch eine gute Ausnutzung der durch den Korper 2021 ge- 
bildeten Gegen<iruckflache gegcben. Gleichzeitig wird da- 
durch ein Ein<lringen von Schleifschlamm in den JRingspalt 
zwischcn PreBhulse 203 und Korper 2021 crschwerl. Wic 
ersichtiich, ragt die dem PtcBkoIbcn 201 zugcwandtc Stim- 
30 seite des Korpers 2021 etwas uber die dcr Vorderwand 101 
zugewandtc OfTnungsbegrcnzung des Abwurfs 70. Durch 
die oben beschriebene Anordnung von PreBkolben 201, 
PreBzylinder 203 und PreBkopf 202 wird ein spateres siche- 
res Abwerfen des zu Pellets gepreBten Schleifschlamms 90 
in den Abwurf 70 begunstigt. 

In Fig. 3 ist der Betriebszusland "Pressen" dargestellt. Die 
PreBanlage ist dabei so gesteuert, daB nach ausreichender 
Bcfullung dcr PreBhulse 203 mit Schleifschlamm 90 zu- 
nachst die PreBhulse 203 mitlels dcs Verschiebezylinders 
40 205 Uber den Korper 2021 des PreBkopfes 202 geschoben 
wii-d, so weit, bis die slimseitige OfTnung der PreBhulse 203 
gegen die Grundplattc 2020 des PrcBkopfcs 202 stoBt. 
Gleichzeiiig wird der PreBkolben 201 mitlels des PreBzyiin- 
ders 200 im Schnellgang in Richtung des PreBkopfes 202 
45 vorgefahren. Bei Ansteigen des Druckes und Erreichen ei- 
nes einstellbaren Grenzwertcs schaltet die Sieuerung 50 
selbsttatig auf eine geringere FVessgcschwindigkeit. Mitdie- 
ser Pressgeschwindigkeit wird im Schleifschlamm befindli- 
ches Ol schonend ausgeprefit und der PreBzylinder auf ma- 
50 ximalem Druck gefahren. Dieser inaxiniale Druck wird 
dann uber einen einslellbaren Zeitraum gehallen, so daB das 
ausgeprcBte Ol ausreichend Zj&h zum AusflieBen hat. Zur 
Aufnahme der SchlieBkrafte fijr den PreBkopf 202 dient das 
Gehause 10 als kraftaufnehmendes Kompensationselcmcnt, 
55 Zum leichteren AbflieBen des Ols sind die Abmessungen 
von PreBkolben 201 und PreBhulse 203 derart gewalilt, daB 
sich ein Ringspalt S ergibt. Zudem kann vorgesehen sein, 
daB die Wandung der PreBhulse 203 mit Auslaufoffnungen 
2030 versehen ist (in Fig. 2 und 3 dargestellt). Diese sind al- 
60 lerdings in ausreichendem Abstand von der dem PreBkopf 
202 zugewandten Stirnseite der PreBhulse 203 anzuordnen, 
damit sich die Auslaufoffnungen 2030 wahrcnd des PreB- 
vorgangs nicht Uber dem Abwurf 70 befinden und somit ab- 
u-opfendes Ol in den Abwurf 70 gelangen kann. Eine kon- 
65 slruktiv aufsvcndigc Abdichtung dcs durch PreBkolben 201, 
PreBkopf 202 und PreBhulse gebildeten PreBraums oder eine 
Vorsammlung des abgepreBten Ols ist somit nicht erforder- 
Uch und auch nicht erwUnscht. AbgeprcBlcs Ol gclangt uber 
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cine im Bodcn 102 (dicscr isi. voilciJhanerwcise in AbHuB- 
richlung geneigi) befindlichc Offnung 1020 in einen Olsjxji- 
cher 60. Von dort wird es niiUcls einer Punipc 61 wieder in 
den /ulaiif des VakuurTifillcrs cincr /ugc<^rdnelen Fcrli- 
gungsanlage zuriick gepuinpl. Hrwahnenswert isl noch, daB 
der Bcfulltrichlcr 204 einc in Richlung des PreBzylinders 
200 weiscnde Aufweilung 2040 auiwcisi. Dadurch befindci 
sich auch bcini PreBvorgang die Auswurloilnung 302 der 
I^ordcrcinrichlung 30 uber deni Jicfulllrichter 204. 

Zum EnlJccrcn (vgl. Fig, 4) wcrdcn der PreB/.ylinder 200 
und der Verschiebe/.ylinder 205 gieiclizeilig belaligl. Auf- 
grund des geringercn Durchniessers des Verschiebezylin- 
dcrs 205 und seines dadurch geringercn Fullvoluincns hat 
der Verschiebezylinders 205 einc erheblich hohere Ge- 
schwindigkeit ais der PreBzylinder 200. Dadurch bedingi 
fahrl. auch die PreBhulse 203 sehr viel schneller zuriick als 
derPreBkolben 201. Der nach deni PreBvorgang als TableUe 
(Pellet) vorlicgende Schlcifschlajrini 90 bcfindet sich daher 
ohne Halt uber dem Abwurf 70 und kann in einen Container 
80 heruntcrf alien. Durch einen Sensor 207 (in Fig, 1 u. 7 an- 
gedeutel) wird uberwacht, ob die Tablet te auch latsachlich 
heruntergcfallen ist oder sich evtl. noch ini Bereich der 
durch PreBkolben 201, PreBhUlse 203 und Prefikopf 202 gc- 
bildeten PreBkainmer befmdct, beispielweise noch am PreB- 
kolben 201 haftet. In dieseni Fall wird der PreBkolben 201 
wieder nach vomc gefahren, wobei die PreBhulse 203 in ih- 
rer Position verblcibl. Dieser Vorgang wird inehnnals wie- 
derholt. Sollte dann immer n<x:h keine Abwurfmeldung vor- 
liegen, erfolgt eine Siorungsmeldung. 

Zu erwahnen ist weiterhin, daB die Vakuumfiller von ei- 
ner (oder rnelireren) vorgeschalteten Fertigungsanlagen 
nicht immer die gleichen Schlainmengen abgeben und auch 
groBere Pausen, z. B. wahrend der Nacht eintreten konnen. 
Die PreBanlagc 1 verfiigt daher uber eine Schaltung, die die 
Aniage in einem solchen Fall veranlaBt, in eine Wartestel- 
lung zu gehcn und solange den Betrieb zu unterbrcchcn, bis 
wieder Schlamm in den Trog 301 der Fordereinrichtung 30 
geliefert wird. 

Anhand von Fig. 5 wird nun noch einmal die Verschie- 
bung der PreBhulse 203 mittels des Verschiebezylinders 205 
erlautert. Dort ist das Gchausc 104 zu sehen, welches auf 
ubiiche Art und Weise mit der Vorderwand 101 verbunden 
ist. Der Verschiebezylinder 205 befindet sich in dem Ge- 
hause 104 und ist mit diesem in nicht naher dargestellter 
AVeise verbunden. Durch den Verschiebezylinder 205 kann 
eine Platte 2060 biaxial bewegt werden. Die Platte kann vor- 
zugsweise kreisformig ausgebildet sein. Sie ist v«ederuni 
mit den zwei Stangen 206 verbunden, welche durch die Vor- 
derwand 101 hindurchgefuhrt und mit der PreBhulse 203 je- 
weils uber ein plattenR>nniges Teil 2061 verbunden sind. 
Eine biaxiale Bewegung des Kolbens vom Verschiebezylin- 
der 205 iibertragt sich somit auf die PreBhulse 203. Wie an- 
hand von Fig. 1 und 5 deutlich wird, liegen die Stangen 206 
in einer gemeinsamen horizonlalen Ebene, welche durch die 
Achse A lauft und sind in etwa symmetrisch zur Achse A 
angeordnet. Durch die zentrische Anordnung des Verschie- 
bezylinders 205 zur Achse A und die dainit leicht erzielbare 
achssymmetrische Krafteinleitung auf die PreBhulse kann 
diesenahczu kippfrei verschoben werden, was die Zuverlas- 
sigkeit der PreBanlagc 1 erhoht. Aber es sind auch andere 
Anordnungen des Verschiebezylinders 205 denkbar. Dieser 
konnle beispielsweise mit dem Befulltrichter 204 verbunden 
sein und dort die Verschiebekraft einleiten. 

FUr das Auspressen von Ol haben sich folgendc Kon- 
struktionsdatcn als bcsondcrs vortcilhaft crwicscn: 
Systemdruck der Hydrauhk: 250 bar 
Durchniesscr PreBzylinder 200: 250 mm 
Durchmesser Verschiebezylinder 205: 50 mm 



PreBkolben 201: 
Nenndurchmesscr: 100 mm 
ProBkraft: 120 000 kp 
ArbeiLshub: 330 mni 
5 Flachendruck: 156 N/mnr 

Mitllcre Vorlaufgeschwindigkeit: 14,5 mm/scc 
Mitllere Pref:^gcschwindigkcil: 2,4 iimi/sec 
Mitllere Rucklaufgeschwindigkeit: 33,0 mm/sec 
SpaltmaB S: 0,3-0,6 mm 
io BefuUmengc pro Arbeitstakt: 1 ,25 Liter SchJcifschlanmi. 
Dig beschricbcne PreBanlagc 1 eignet sich auch zum Ab- 
pressen cmulsionshaltiger Schleifschlamrne. In einem sol- 
chen Anwendungsfall sind geringe, den Brfindungsgedan- 
ken nicht beruhrendc Anderungen durchzufuhren: 

15 

- die PreBgeschwindigkeit muB gegeniiber olhaltigen 
Schlaniincn deutlich niedriger sein 

- die PrcBzcitcn miisscn deutlich langcr sein 

- die PreBkraft muB hoher sein 

- die Ruckzugskrafte fur den Verschiebezylinder 205 
sind hoher auszulegen 

- das SpaltmaB S ist kleiner zu halten 

- die Abfuhrung (von ausgepreBter Emulsion) mitge- 
risscne Spane aus dem Gehause 10 kann z. B. durch Er- 
hohung der Bodenneigung oder durch zusatzliche Ab- 
saugung verbessert werden. 
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25 



30 



Bezugszeichenliste 



35 



40 



I PreBanlage 
10 Gehause 

II Stutzen 
20 PreBeinheit 
30 Fordereinrichtung 
40 Hydraulikanlage 
50 Steuerung 
60 Olspcicher 
70 Abwurf 
80 Container 
90 Schleifschlanmi 

100 Ruckwand 

101 Vorderwand 
102Boden 

103 Seitenwande 

104 Gehause 

200 PreBzylinder 

201 PreBkolben 

202 PreBkopf 

203 PreBhLilse 

204 Befulltrichter 

205 Verschiebezylinder 

206 Stangen 

207 MeBeinrichtung 

300 Schnecken 

301 Trog 

302 AuswurfofFnung 

303 MeBeinrichtung 

304 MeBeinrichtung 
60 400 Hydraulikleitungen 

2020 Grundplatte 

2021 Korper auf der Grundplatte 
2030 Auslaufoffnungen 
2040 Aufweilung 

2060 Platte 

2061 platlenformiges Teil 
A Achse 
S Ringspalt 
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65 



RKlRnnriin- -nc 
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PaicniansprUchc 

1. PrcBanlagc (1) zur Verdichlung von Fertigungsab- 
rallslolTcn (90), insbcsondcrc von ol- odcr cinulsions- 
halligcni Schleifschlaniin, wobci /.ur Verdichlung der 5 
FcrligungsablallslolTc (90) cin Kolbcn (201) in cincin 
als PrcBrauni dicncndcn, hulsenarligcn Tcil (203) niil- 
Icls cincs gceignelcn Antricbs (200) hori/onlal bewegi 
wird, dadurcli ^ekennxcichnct, daB das hulscnarligc 
'Icil (203) zuni OfFncn und ScliHcfScn des PrcBraunis lo 
hori/.onlat bcwcgbar ist. 

2. PreBanlage (I) nach Anspruch K dadurch gckcnn- 
zcichncl, daB das hulsenarligc 'Ibil (203) iibcr einen gc- 
cignclcn Antricb (205) bewegi wird, wobci der Antricb 
(205), das hulsenartige 'ibi I (203) und der Kolben (201 ) 15 
konzenlrisch /u einer gerneinsainen Achse (A) ausge- 
richlcl. sind. 

3. PrcBanlagc (1) nach Anspruch 1 odcr 2, dadurch gc- 
kennzeichnct, daB der Kolbcn (201) in scineiu Durch- 
messer klcincr ist als der Innendurchmesscr des hulsen- 20 
anigen Tcils (203), so daB sich cin Ringspall (S) ergibt. 

4. PrcBanlagc (1) nach Anspruch 3 , dadurch gckenn- 
zeichnel, daB die Wandung des hulsenarligen Tciis 
(203) inirOffnungcn (2030) vcrschen isl. 

5. PrcBanlagc (1) nach eincin der Anspruche 1 bis 4, 25 
dadurch gckcnnzeichnet, daB bcirn SchlieBcn des PreB- 
rauiiis das hiilsenanige Tcil (203) iiber einen zylindri- 
schen Korpcr (2021) geschobcn wird, dcssen AuBen- 
durchmesser nur geringfiigig kleiner ist als der Innen- 
durchmesscr des hulsenarligcn Tcils (203). 30 

6. PrcBanlagc (1) nach Anspruch 5, dadurch gckenn- 
zeichnet, daB unlerhalb des zylindrischen Korpers 
(2021) ein zu eineni Container (80) fuhrendes, schacht- 
arliges Bautcil (70) niit einer nach oben weisenden OflP- 
nung angcordnet ist. 

7. PrcBanlagc (1) nach eincm der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gckennzeichnct, daB wahrend cincs Arbeit- 
staktes der Kolben (201) unterschiedliche Kolbenge- 
schwindigkeiten ausfiihrt. 

8. PreBanlage (1) nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 40 
zeichnct, daB ausgehend von der Kolbengeschwindig- 
keil im Vorlauf, die Kolbengeschwindigkcit beini Pres- 
sen um ein Viclfaches niedriger und beim Rticklauf ho- 
her als diese liegt. 

9. PreBanlage (1) nach einem der Anspruche 1 bis 8, 45 
dadurch gckcnnzeichnet, daB die Antriebe (200, 205) 
derart gewahll sind, daB zumindest beim OfFnen des 
PreBraums das hUlsenartige Teil (203) schneller als der 
Kolben (201) bewegt wird. 

10. PreBanlage (1) nach einem der Anspruche 1 bis 9, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebe (200, 205) 
Hydraulikzylinder sind, welche von einer geeigneten 
Hydraulikanlage (40) versorgt werden. 

11. PreBanlage (1) nach einem der Anspruche 1 bis 10. 
dadurch gckcnnzeichnet, daB die Beflillung des hulsen- 55 
anigen Teils (203) miliels eines mil diescm verbunde- 
nen Trichters (204) erfolgt. 

12. PreBanlage (1) nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gckcnnzeichnet, daB deren Beschickung iiber 
eine als Doppelschnecke ausgebildelc Fordereinrich- 60 
tung (30) erfolgt. 

13. PreBanlage (1) nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnel, daB die Doppelschnecke (30) gezahnt 
ist. 

14. PrcBanlagc (1) nach cincm der Anspriichc 1 bis 1 3, 65 
dadurch gckcnnzeichnet, daB deren Ansteuerung iiber 
eine speicherprogrammierbare Steuerung (SPS) er- 
folgt. 
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15. PrcBanlagc (1) nach cincin der AnsprUchc 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichncl, daB McBcinrichtungcn (303, 
304) zurUbcrwachung des Trichlcrs (204) und dcrpor- 
dereinrichlung (30) vorgcschcn sind. 

16. PrcBanlagc (1) nach cineni der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gckcnnzeichnet, daB cine McBeinrichlung 
(207) zur Uberwachung cincs erfolglcn Abwurfs des 
gepreBlcn Fcrligungsnialcrials (90) vorhandcn ist. 
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